
SCHÉMA

C-SCAN
DÉTECTEUR DE MÉTAUX

APPLICATIONS INDUSTRIELLES 

Le détecteur de métaux à cadre est utilisé dans divers
secteurs industriels, notamment :

Agroalimentaire : Pour détecter les contaminants
métalliques dans les produits alimentaires.
Pharmaceutique : Pour assurer la pureté des
médicaments et des produits de santé.
Minière : Pour détecter les métaux dans les minerais
extraits.
Textile : Pour repérer les aiguilles ou autres débris
métalliques dans les tissus.
Recyclage : Pour identifier et trier les métaux dans les
flux de déchets

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT 

Le cadre est composé de bobines émettrices et réceptrices
qui créent un champ électromagnétique uniforme.
Lorsqu'un objet métallique passe à travers ce champ, il
perturbe l'équilibre électromagnétique.
Cette perturbation est détectée par les bobines
réceptrices.
Un signal électronique est généré, proportionnel à la taille
et au type de métal détecté.
Le système de traitement analyse ce signal et déclenche
une alarme ou un système de rejet si un métal est détecté.
Le détecteur peut différencier les métaux ferreux, non
ferreux et l'acier inoxydable grâce à leurs signatures
électromagnétiques uniques.

AVANTAGES

CARACTERISTIQUES GENERALES

Performance
reconnue

Grande fiabilité Etanche et robuste

DÉTECTION D’OBJETS MÉTALLIQUES : PROTÉGEZ VOS PRODUITS ET VOTRE PROCESS

Haute sensibilité : Capable de détecter des particules
métalliques, souvent inférieures à 1 mm.
Polyvalence : Peut détecter une large gamme de
métaux, y compris les métaux ferreux, non ferreux et
l'acier inoxydable.
Facilité d'intégration : Peut être facilement intégré
dans les lignes de production existantes.
Interface utilisateur conviviale : équipé d'un écran
tactile pour un contrôle et une configuration facile.
Enregistrement des données : Capable de stocker les
données de détection pour la traçabilité et l'analyse.
Conformité aux normes : Répond aux normes de
sécurité alimentaire

Pièce métallique 
Produit



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

SERVICES

Assistance à la mise en
service industrielle

Stock de pièces
de rechange

Intervention rapide
du SAV

Suivi du parc et
vérification périodique

OPTIONS & ACCESSOIRES

Système de
signalisation optique et
acoustique
 

Certification UL/CSA
 

Compteur numérique
d'incidents

Contrôle de l'arrêt
du convoyeur et de
la prévention du
retournement

Certification UL/CSA
 



Zone industrielle du Béarn 
54400 Cosnes-et-Romain,
FRANCE 

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES

+33 (0)3 82 25 23 00 
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contact@raoul-lenoir.com 

1) Les sensibilités de détection indiquées (Ø bille en mm) s'appliquent aux produits non conducteurs à la fréquence de fonctionnement standard et se réfèrent au centre de l'ouverture de détection (position la plus défavorable). Les produits présentant une conductivité intrinsèque due à la teneur en
humidité, aux électrolytes ou à d'autres contenus conducteurs peuvent diminuer la sensibilité, tout comme les variations de température du produit, les effets environnementaux (chocs et vibrations mécaniques, interférences électromagnétiques) ou l'angle de produit réglé. La taille détectable des
particules métalliques dépend de leur nature, de leur forme et de leur position lors du passage dans le détecteur de métaux. La sensibilité est spécifiée en fonction de la vitesse de transport correspondante. Si la vitesse de transport diffère des plages de vitesse mentionnées, veuillez contacter notre
équipe de vente et de service. 2) Dans cette zone, aucun objet métallique n'est autorisé. Pour les objets métalliques en mouvement, la zone augmente (double). 3) Exemple de dénomination de type : C-SCAN DLS 700/500/200-PP. 4) Valeur indicative. Le poids réel peut varier en fonction des options
et de la configuration.


